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Patronenfilter

Fiir die Praxis optimiert

Bei richtiger Auslegung und korrekiem Betrieb
bietet der Einsatz von Patronenfiltern in der
Entstaubungstechnik deutliche Vorteile. Die

kompakte Bawweise, eine hohe Abscheide-
leistung, niedriger Energiebedarf und lange
Elemenistandzeiten ermdglichen duflerst
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geringe Betriebskosten. i

riiher wurden Patronenfiler ausschliel-

lich als nicht abreinighare Feinstfilter

cingesetzl. Die feinporigen, kompakten
Filtervliese erforderen os, das Matcrial zu
falten, um awsreichend groffe Filterflichen in
einem vorgegebenen Raum unterzubringen.
Um verstopfie Filterelemente zu regenerie-
ren, bot es sich an, die von den Schlauch-
und Taschenfiltern her bekannten Abreini-
gungsﬁ:crj'ahren auch hier anzuwenden, Riit-
tel-, Spill- und Dmckstofiabremigong  er-
brachten bei  viclen Anwendungsfillen,
meist mil geringen Staublasten, sulrieden-
stellende Ergebnisse.

Abb 1 Kenische Filter-
elemesle

Da Auslegungsrichtwerte wie Filterfliichen-
belastumz  und  Elcmentabstand  von
Schlavchfilteranlagen itbernommen wurden,
kam es hiufig zur extremen Uberbelastung
der Patronenfilter, Auch dic Ubcrnahme der
peometrischen  Gestaltung  der  Abreini-
pungssysiems [Uhrie sehr hilofig @o einem
unzureichenden Betriebsverhalten.

Aufgrund  ausfihrlicher Wersuehe  licgen
heute fiir immer mehr Anwendungstille
Auslegungsrchiwene vor Die Misglichkeil,
durch enge Faltung auf kleinstem Raum sehr

hohe Filterfldchen unterzubringsn, kann da-
#u fohren, die Filiergerie sirimungsiech-

nisch 7o therlasten. Hohe Strimunzsge-
schwindigkeiten im  Rohgasraum  fihren
durch Abrasion und mangelnden Feinstaub
austrag zu kurzen Stundzeiten.

Konische Filterelemente

Die in Abbildung | dargestellten abreinigha-
ren, konischen Filierelemente bieten die
Moglichkeit, auch bei relativ geringen Ele-
mentabstinden noch akreprable Aufsirbm-
geachwindigkeiten im Rohgasramm zu ergie-
len. Zusitzlich wird dus reingasseitige Ele-
mentvolumen reduziert. Bei der Dhuck-
stofabreiniguns wird dadurch eine deutlich
bessere Umsetzung des Abreinigungsinpul-
se5 erreiche. Anfwendige MaBnahmen wie
zusdtzliche Verdringungskérper im Filter-
element, um das , Poffervolumen® zu verrin-
gern, sind hierdurch tiberfliissig, In der Sum-
me wurden bei vergleichenden Versuchen
Steigeruneen des Volumenstromeas um bis zu
30% gegenliber herkémmilichen eylindri-
schen Filerelementen festgestelit

Auch bei stark agglomernicrenden und faser-
haltigen Stiiuben zeigt dicse Elementzeome-
tric ihre Vorteile. Aber hier bietet sich, vor
allem ber griferen Volumenstrmen, der
Einsatz cines weiteren Elementtyps an.

Filterelemente mit unten offenen
Falten
Filterslemente mit weitem Fallenwinkel und
unten offenen Falten (Abh. 2% hicten Faser-
knifueln und groben Agglomeraten wenig
Miiglichkeit, sich daverhaft festzusezen. In

Abh. 2 Filkerelement mit unfen offenen Falfen
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Ahb. 3 Druchvarlustentwickleng bei Yerwendung verschiedenes Filtermedien

Kombination mat mikelichst slatten Crber-
flichen-Filterwerkstoffen  (PTFE-Membra-
nen) und effektiven Abreindgungsverfabren
wie einer Rotationslufidiise, lassen sich mit
diesen Hochleistungselementen auch bisher
problematische Anwendungsfille 16sen.

Als typische Einsatzbeispiele sind hier Pa-
pier- bzw, Textilstanb und die MalBlack-
Cregrsprayabscheidung zu nennen, Gerade
bei diesen Filtrationsaufzaben dberwiegt der
Worteil der besseren Abreinigharkeit den
Machteil. dall nur noch eine verringerte Fil-
rerfliche pro Element zur Verfiizung stehr.

Oberflichenfiltration

Oherflifchenfiltermedien wic Polyestervliese
mit FTFE-Memhbrane oder das Filtermedium
Ti 19 (Meliblown-Mikrofasem aul einem
hochpariisen  Polvestervlies), kinnen  mit
dhesen Elementgeometrien optimal denutzt
werden. Trotz hisherar Filterflachenbelasiin-
gen sind bei den genannten Anwendungsfil-
len dewntlich hohere Volumenstome pro Pa-
rrone miiglich.
Wergleichende Messungen mit einer typi-
schen Filteranlage erpaben die in Abbildung
3 dargestellten Differenzdruckvertiiufe. Bei
dem verwendeten Teststaub handelt o5 sich
um ein Kalkstzinmehl mit einem mittleren
Partikeldurchmesser von 3,2 pm. Die Stauh-
beladung des Rohgases betriigt 5 gm® Bel
einem Abreinigungszyklus von 7,5 min wur-
de bei den Oberflichenfilermedion Ti 19
bzw. bel dem Polyestervlics mit PTFE-
Membrane ein Reststaubgehalt von <1
mem? gemessen. Dies entspricht ginem Ah-
schaidegrad von =09 905 %,
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Meben dem hoben Abscheidegrad zeichnen
sich die Oberflichenfiliermedien durch ei-
nen stabilen Drockverlostverlauf aof niedri-
gem Miveau aus. Yor allem bei leicht zo flui-
disierenden Stiuben mit hohem Feinanteil
(Graphitstaub, Keramikpulver usw.) emp-
fiehlt sich deren Einsatz.

Mrﬂi.iﬂl“ﬂﬁ]stﬂm&
Die vieltilize Gestaltungsmézlichkeit von
Patromenfiliern und deren Einsatz in fahrba-
ren oder ortsfesten Anlagen erfordern unter-
schiedlichste Abreimigungsverfahren. Als ef-

fektivste Methoden haben sich die Drock-
stofl- und die Spillofrabreinigung herauskri-
stallisiert. Elemente mit kleineren Durch-
messern und geringen Fultentiefen lassen
sich bis 7 einer Linge von | m effektiv mit
kurzen  Druckluftimpulsen  abremnigen.
Grofpatronen mit 328 mun AulBendurchmes-
ser. 50 mm Faltentiefe und enger Faltung
sind am griindlichsten und schonendsten mit
Hilfe von Romatonslufidiisen (Abb. 4 abeei-
nighar, Hier sorgt ein, durch Drackluftio-
puls angetriebenar, rotierender Diisenflligel
fitr einz gleichmibBige Reinigung der Falten.
Gleichzeitiges Riitteln und Spiilen des Fil-
termedivms mit einer Vielzahl von feinen
Druckluftstrahlen crgeben cine sehr pute Fil-
terkuc henabl dsung.

Fir den kontinuierlichen Filterbetrich sind
die Rotationslulidiisen it ciner Abspen

schetbe ausgeriistet, die automatisch durch
denm Druckluftimpuls verschlossen wird. So-
mit werden die abrurcinizenden Elemente
aus dem Gasstrom genommen, Dies ermiiz-
licht auch bei hisheren Differenzdriicken und
Vilumenstridmen  eine noch  auwsreichende
Abreimigung. Bei Systemen, die im Sll-
stand abgereinigt werden, kann, ohne aof zu-
viel Abremnigungswirkung Fant
missen. die Absperrscheibe weggelassen
werden. Bei Druckstofi- Abreimgungssysie-
men ist hingegen ab einem oft schon niedn-
gen Differenzdmck keine ausreichende Ab-
reinigung mehr mdalich. Die Luftstedmung
kann durch den Abreimigungslufisiol niche
mehr vollstimdig vmgelenkt werden. Durch
geelgnete Venturidiisen ist eine Verschie-
himg dieses kritischen Differenzdrecks wu
hisheren Werlen miy

lich, Eine Absperr-
schethe  hietet  ber
richtiger konstrukti-

verzichien

ver Geslaltung deut-
lich mehr Reserven.
Das  bedeuter mehr
Sicherhent, auch hei
extremen  Berriehs-
bedingungen.
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Abh. 4 Rotationsluitdizsen
in gleit- ond kugelgela-
qerter Ausfiibmung imit und
olne Absperrscheibe)
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